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1、 概述
G1000粉尘浓度测量仪是一款通过激光散射原理、采用泵吸采样制造的粉尘检测仪。主要检测空气中悬浮的颗粒物或大颗粒粉尘、煤尘、扬尘、水泥尘等，数据输出为浓度重量模式。
该仪器采用先进的嵌入式技术，由中央处理器对采集信息进行处理，具有处理速度快，抗干扰能力强，测量精度高等优点。本检测仪采用全中文触摸显示屏，高精度激光粉尘浓度检测传感器，高精度数据处理器，大功率安全电源。相比于传统检测仪，本仪器使用彩色中文界面，触屏控制，简化了操作步骤，使用户更方便快捷直观的操作本款仪器。
2、 性能指标
· 量    程：0～500ug/m 3 或 0～1000mg/m3（可选）
· 分 辨 率：1ug/ m 3 或1mg/m3（可选）
· 测量误差：≤±20%
· 重 复 性：（一致性）误差≤±20%
· 采样方法：实时采样
· 数据更新频率：≥2 秒
· 检测数据存储：1000条（可擦除）
· 工作环境温度：–10～60℃；湿度：0～90%RH（无凝露）
· 储存环境温度：–20～80℃；湿度：0～90%RH
· 寿    命：5 年（常温 20℃、湿度 50%RH 、洁净环境内、正常性间断工作）
[image: 主图_看图王.jpg]产品图如下：





3、 功能介绍
本检测仪具有粉尘检测、超限报警、多级报警点设置、数据存储及删除、零点平移、时钟显示及修改、电量显示、管理员密码设置及修改等功能。
(1) 粉尘检测：本检测仪采用实时数据监测显示。能对所检测环境中的大颗粒粉尘进行精准的检测。
(2) 超限报警：本检测仪可设置两级报警值（低报、高报），且报警值可由管理员任意修改（具体参数以监测粉尘种类为标准准详见附录）。当实时浓度值高于低报值时检测仪发出报警信号，且显示屏提示“一级报警”，当实时浓度值高于低报值时检测仪发出报警信号，且显示屏提示“二级报警”。
(3) 数据存储：本检测仪能对检测数据，检测时间进行手动存储。可根据用户需要手动清除无效数据记录。最多可保存1000条检测数据记录。
(4) 零点平移：当检测仪长时间使用，或长时间处于高浓度粉尘环境中检测中会造成零点值漂移，致使测量误差偏大。当数值误差偏大时用户可自行校正零点。
(5) 时钟显示：可显示（修改）时间。
(6) 密码修改：本检测仪可设置用仅有管理员用户权限可进行数据参数修改，管理员密码可任意修改。
4、 操作说明
1.开机预热
[image: AE3GL(EYOWLL1%~H`CT$3GG.jpg]



开机检测仪显示启动界面，传感器预热15s，待传感器预热完毕后自动进入检测界面。
2正常检测：
[image: DS09]
（1） 电量显示：检测界面显示当前电量值，当其图标为 [image: 9] 时表示检测仪电量不足，需要进行充电，当充电器连接后充电图标将动画显示，充电完成后显示满电图标[image: 4]。（关机充电可加快充电时间）
（2） 粉尘检测：点击上图所示风扇按钮 [image: 3] ，待旋转动画开启后内置风机启动，传感器开始工作，显示值即为当前环境中的粉尘浓度值。
（3） 检测记录：当风尘浓度稳定时候客户可根据需要手动保存当前浓度值。
点击风扇按钮[image: 3] ，停止检测后点击保存按钮进行保存。（因环境气流影响浓度示值不稳定，请在浓度值趋于稳定值时执行此操作）。
（4） 报警消音：如果不需要浓度过高时蜂鸣器报警，可点击喇叭图标进行消音处理，此时报警状态只在显示屏显示，不在蜂鸣器报警，具体显示如下图所示。
[image: DSC_0944][image: DS09]
正常检测报警状态             报警消音状态
（5）进入菜单：点击右下角菜单按键后输入密码，出厂默认密码为“1111”输入完成后进入菜单界面。  
进入菜单可点击如上图所示功能按键进行相应参数修改。（注：蓝牙连接功能只有在具有蓝牙打印机且出厂配对连接成功后方可使用，无蓝牙打印功能仪表此设置无效）。
菜单各类参数调整详解：
[image: 2_用户菜单][image: DS09]
1. 检测记录：点击检测记录按钮后进入如下图所示检测记录界面。
[image: 5_检测记录][image: 25_无记录]
有检测记录时显示界面         无检测记录界面显示
如上图所示显示内容为保存时间，及其检测浓度值。点击“上一页”或“下一页”可翻看以保存的记录，若当前没有检测记录则显示如上图所示无记录界面，点击“返回”可退出检测记录。点击打印按钮可将当前记录由蓝牙打印机打印输出（仅具有蓝牙打印功能仪表可用）。点击“返回菜单”可退出至菜单界面。
2.低报设置：点击低报设置按钮进入低保设置界面，可调整仪表一级报警值，如图
[image: 7_低报设置][image: 22_空键盘]
点击低报值显示区域弹出输入框，输入需要修改的一级报警值如输入“50”点击确定后低报值显示框为50，点击“确定”键保存当前低报值并推出低报设置。点击“返回”键直接退出至菜单界面不对低报值进行修改。
3.高报设置：点击高报设置按钮进入高报设置界面，可调整仪表二级报警值，如图
点击高报值显示区域弹出输入框，输入需要修改的二级报警值如输入“150”点击确定后低报值显示框为150，点击“确定”键保存当前高报值并推出高报设置。点击“返回”键直接退出至菜单界面不对高报值进行修改。
[image: 8_高报设置]
4.零点设置：在洁净空气环境下点击零点设置按钮进入零点设置界面，可调整零点值，如图
[image: 22_空键盘][image: 9_零点平移]
当前显示值即为零点值，点击“确定”保存当前零点值并退出至
菜单界面，点击“返回”则不对零点值进行操作直接返回至菜单界面。（请谨慎操作，无零点偏移现象仪表禁止操作此步骤）。
5.密码设置：点击“修改密码”进入修改密码界面，如图
输入修改后的密码点击“确定”键后弹出提醒框，若确定修改密码则点击“确定”后修改密码完成并推出至菜单界面，点击“返回”键直接退出至菜单界面。（注：密码必须为4位数）。
[image: 19_修改密码提示][image: 18_修改密码]
6.蓝牙连接：（仅限具有蓝牙打印功能仪表使用）点击“蓝牙连接”进入蓝牙打印机连接功能，如图
[image: 16_蓝牙设置]
当没有连接蓝牙打印机时状态显示“已断开”，当连上蓝牙打印机时状态显示“已连接”。用户可点击“连接”键连接蓝牙打印机，点击“断开”键断开蓝牙打印机，点击“退出”返回至菜单界面。本仪表只能连接一台打印机设备，若多台仪表同时连接不同打印机请在设备出厂前备注。（由于蓝牙设备功耗过高，在不使用蓝牙打印功能时关闭蓝牙打印，延长待机时间）
7.时钟设置：在检测界面点击时钟显示区域进入时钟调整界面，如图
[image: DS09]
如图所示，依次键入值为年、月、日、时、分、秒。所有数据输入完成后点击“确定”完成时钟修改。

本仪表具有工厂模式功能.输入工厂模式密码,可以进入工厂模式.进行仪表的参数设置和技术参数调整.
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附录
部分类型粉尘爆炸下限：
	粉尘种类
	粉尘
	爆炸下极限g/m3
	起火点 ℃

	金属
	钼
	35
	645

	
	锑
	420
	416

	
	锌
	500
	680

	
	锆
	40
	常温

	
	硅
	160
	775

	
	钛
	45
	460

	
	铁
	120
	316

	
	钒
	220
	500

	
	硅铁合金
	425
	860

	
	镁
	20
	520

	
	镁铝合金
	50
	535

	
	锰
	210
	450

	热固性塑料
	绝缘胶木
	30
	460

	
	环氧树脂
	20
	540

	
	酚甲酰胺
	25
	500

	
	酚糠醛
	25
	520

	热塑性塑料
	缩乙醛
	35
	440

	
	醇酸
	155
	500

	
	乙基纤维素
	20
	340

	
	合成橡胶
	30
	320

	
	醋酸纤维素
	35
	420

	
	四氟乙烯
	-
	670

	
	尼龙
	30
	500

	
	丙酸纤维素
	25
	460

	
	聚丙烯酰胺
	40
	410

	
	聚丙烯腈
	25
	500

	
	聚乙烯
	20
	410

	
	聚对苯二甲酸乙酯
	40
	500

	
	聚氯乙烯
	-
	660

	
	聚醋酸乙烯酯
	40
	550

	
	聚苯乙烯
	20
	490

	
	聚丙烯
	20
	420

	
	聚乙烯醇
	35
	520

	
	甲基纤维素
	30
	360

	
	木质素
	65
	510

	
	松香
	55
	440

	塑料一次原料
	己二酸
	35
	550

	
	酪蛋白
	45
	520

	
	对苯二酸
	50
	680

	
	多聚甲醛
	40
	410

	
	对羧基苯甲醛
	20
	380

	塑料填充剂
	软木
	35
	470

	
	纤维素絮凝物
	55
	420

	
	棉花絮凝物
	50
	470

	
	木屑
	40
	430

	农产品及其它
	玉米及淀粉
	45
	470

	
	大豆
	40
	560

	
	小麦
	60
	470

	
	花生壳
	85
	570

	
	砂糖
	19
	410

	
	煤炭（沥青）
	35
	610

	
	肥皂
	45
	430

	
	干浆纸
	60
	480


注：本附录显示值单位为g/m3 粉尘仪表一级报警值应设置为爆炸下限值的2%，二级报警值应设置为爆炸下限值的5%，高于粉尘检测仪表的按其测量最大值设置。
例：煤尘 爆炸下限为35g/m3 则本检测仪应设置低报值为70mg/m3,二级报警值为135mg/m3; (1g/m3=1000mg/m3)











河南欧泰威尔电子科技有限公司
生产地址： 郑州高新区西三环149号4-4-3
免费电话： 4008118873
电 话: 0371-86189170  86189171
传    真： 0371-86628819
服务网址： http://www.otywell.com
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